
Rampa de carga de 12 metros

La rampa de carga Inkema RH65 cumple con la normativa europea EN 1398 y 2006/42/CE

La rampa de carga RH65 con una longitud de 12 metros está indicada para realizar operaciones de carga y 
descarga de camiones en almacenes y naves industriales que no tienen muelle o no tienen la possibilidad de 
hacerlo, permitiendo que las carretillas accedan desde el nivel del suelo al camión. 

La RH65 tiene un sistema de elevación hidráulico que puede ser impulsado por una bomba manual, por una 
bomba accionada por un motor eléctrico a baterías, o por una bomba accionada por un motor eléctrico 
conectado directamente a la red eléctrica. 

Dependiendo de las necesidades del cliente, pueden fabricarse en distintas capacidades de carga y con 
múltiples opciones y todos los componentes, están pintados con una imprimación anticorrosiva y 

Descripción técnica.

Características técnicas y rendimiento.
• Plataforma tramo 

inicial/final:

Opciones.
Además de las especificaciones técnicas 
estándar de las rampas de carga, hay 
otras opciones disponibles*:

Para otras opciones y medidas, consulta con 
nuestro equipo comercial.

•
• Pintado en cualquier color RAL
• Tamaño: Para otras medidas consultar 

con nuestros comerciales
• Accionamiento: Tres posibles variantes  

para instalaciones que no tienen muelle de carga.

- Bomba manual
- Bomba accionada por un motor 

eléctrico alimentado por baterías
- Bomba accionada por un motor 

eléctrico que se conecta directa-
mente a la red eléctrica.

- Combinación de manual y eléctrica
- Seta de emergencia

Suelo de chapa lagrimada de 6/8mm 
de espesor.

Suelo compuesto por rejilla tipo tramex
• Plataforma tramo 

intermedio:

• Plataforma tramo 
intermedio:

• Capacidad de carga:

• Tamaños:

- 6 toneladas:

- 10 toneladas:

- 15 toneladas:

• Rango de trabajo:

• Accionamiento: Mecánico, por batería o por conexión 
eléctrica



Palanca de accionamiento RH65 con bomba natural Ruedas de traslación y cilindros de elevación

Pintado:

Excelente resistencia a la corrosión y a los 
agentes ambientales. Color estándar gris 

color según carta RAL.

Acabados .

La centralita hidráulica está compuesta por: motor 

hidráulica con caudal 5 l/m y depósito de 8 litros con 
visor de nivel de aceite, electroválvula de seguridad, 

latiguillos hidráulicos. 

El cuadro eléctrico consta de: un transformador para 

regleta de conexiones, fusibles de protección, un 
guardamotor, un contactor, un piloto de puesta en 
marcha e incorpora un conector Cetac.

.

Cuadro eléctrico Inkema

• Parada emergencia
• Bandas laterales
• Válvula de seguridad anticaída
• Supefície superior lagrimada
• Cadena de fijación al camión
• TRAMEX dentado antideslizante

Elementos de seguridad.

elementos de seguridad:

Cadena de fijación al camión.


